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TOLERANCES D'USINAGE ARESLASER

EN L’ABSENCE D’'INDICATION PORTEE SUR LES PLANS OUROQUIS, LE CONTROLE DES PIECES SERA REALISE SUIVANRBLEAU

ClI APRES
TOLERANCES SUR DIMENSION LINEAIRE EN »mm »
PIECES | >05a6 | o537 | 5302120 1204315358 | < 1000
inclus 1000
(PTLSFEE) £0.1 £0.2 £0.3 £05 £0.8 £1.2
VOLUME* | +0.6 £0.6 £0.6 £0.6 £08 £1.0

* ATTENTION : CES TOLERANCES SERONT RESPECTEES SORISSERVE D'UN VOLUME CONFORME.

NOTA : TOLERANCES GEOMETRIQUES NON CONTROLEES : PLANEITEECTITUDE, CYLINDRICITE, CIRCULARITE,
PERPENDICULARITE, ETC...
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